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Замену приводных валов производим на примере одномоторнои  каретки 

1. Располагаем каретку роликами вверх (рис.1) 
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2. Откручиваем и снимаем ведущий ролик с вала (рис.2)

 
 

3. Располагаем каретку крышкой редуктора вверх (рис.3)

 
4. Выполняем ослабление затяжки 3-х крестообразных винтов 

крепления крышки редуктора (рис.4)  
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Внимание: размер под крестообразный шлиц PH3 

 
5. Снимаем крышку редуктора (рис.5) 

 
 

 

6. Располагаем узел мотор-редуктора как показано на рис.6 
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7. Нажав снизу на приводной вал вынимаем его из опорного стакана в 

сборе с двумя подшипниками (Рис.7) и 

крестовиной (Рис.8) 
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8. При отсутствии смазки в подшипниках редукторов производим их 

смазку как показано на рис.9 и 10 
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9. После смазки подшипников редукторов вставляем приводной вал с 

подшипниками обратно в опорный стакан. Смазываем крестовину с 

обеих сторон той же смазкой и так же вставляем в приводной вал в 

свой паз 

 

10. Дальнейшую сборку производим в обратной последовательности. 

Фиксатор резьбы на метизах не используется. 


